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	序号
	名称
	数量
	单价
	品牌
	型号
	配置及参/数描述
	合计
	备注

	1
	七氟丙烷
	3
	￥19,000.00
	定制
	国标
	1、60KG灭火剂冲装
1）不含溴和氯元素，对臭氧层的耗损潜能值（ODP）为0，符合环保要求，否则将导致废标。
2）高效低毒，灭火浓度低。
3）不导电介质，不含水性物质，不会对电器、磁带资料等造成损坏，灭火后不留任何残余物，不会对被保护对象造成二次污染。
4）灭火剂的GWP（温室效应潜能值）≈0。
5）在大气中寿命很短，其ALT=31，在自然中的存留期短。
6）无毒性反应的最高浓度（NOAEL）为10％（V/V），适用于人员常驻的保护区。
2、罐子检测
1） 外观检查：
a. 检查气瓶上钢印内容有无缺失；
b. 检查外观有无缺陷：是否磕伤、划伤、锈蚀等；
2） 拆卸容器阀检查：
检查螺纹有无损伤，对容器阀进行超声波探伤检测容器阀是否有隐裂，并对容器阀进行气密性
a. 检查外观有无缺陷：是否磕伤、划伤、锈蚀等；
b. 检查易损件 O 形圈的尺寸、硬度及弹性；
c. 清洁维护容器阀，检验容器阀有无变形，保用螺纹环规等试验。
3) 压力表检查：
a. 检查外观有无缺陷：是否磕伤、变形等；
b. 检查其指针是否归零，加压后与压力表校验台上的精密压力表比对，误差值是否在范围内。
4) 清洁内外表外除锈及污渍：目测是否清理锈迹及污渍。
5) 瓶口螺纹检查：
目测或用低倍放大镜及螺纹塞规观察螺纹有无缺失、裂纹、变形等。若有无法修复时应判废。
6) 气瓶内表面检测：
用 12V LED 灯伸入气瓶内部目测检查，发现严重锈蚀等问题时，建议此气瓶判废。
7) 音响检查（仅驱动气体瓶组用）：
音响应清脆有力，余音轻而长为合格，若气瓶有破壳声应判废
8) 重量和容积测定：
空瓶用电子秤称重后记录重量与瓶身上钢印重量比较有无增减，若有减少超 5%，则用超声波测厚仪测定壁厚是否合格。
9) 水压试验：
将气瓶放入一个密封的注满水的套管中。在加满水的气瓶中持续加水增压到气瓶水压试验压力，数据经电脑处理后自动获得残余变形率，变形率超过 10%气瓶判废。
管网七氟丙烷灭火剂瓶组试验压力为：7.95MPa；
柜式七氟丙烷气体灭火装置灭火剂瓶组试验压力为：6.3MPa；
管网七氟丙烷驱动气体瓶组试验压力为：9.9MPa。
10) 内部干燥：
干燥后用 12V LED 灯伸入气瓶内部目测检查是否有残留水份，确认无水份后气瓶内充氮气保护。
11) 装配容器阀：
用数显式容器阀装卸机装阀，设定一定装阀力矩，到达设定力矩后自动停机，防止装阀力矩过载而损伤容器阀。
12) 气密性试验：
用密封试验设备进行气密性试验，试验压力为瓶组的最大工作压力，压力保持时间为 5 min。试验结果瓶组应无气泡泄漏现象。管网七氟丙烷灭火剂瓶组试验压力为：5.3MPa；
柜式七氟丙烷气体灭火装置灭火剂瓶组试验压力为：4.2MPa；
管网七氟丙烷驱动气体瓶组试验压力为：6.6MPa。
13) 敲打检验印：
经检验合格的气瓶打上检验印章，分别有检验单位代码、检验日期和下次检验日期。
3、分机接入消控室（需现场勘查，使用部门出具勘查证明）
4、所投产品需提供中华人民共和国特种设备检验检测机构核准证（甲类检验机构 B2 级）、安全生产许可证、消防设施工程专业承包二级；三证需为同一企业资质。
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